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Experimentelle Ermittlung der Zusammenhange zwischen Einstell- und
ProzessgrofRen zur  Erstellung eines digitalen  Abbilds einer
Bearbeitungsstation fiir das PECM

Der Trend zu immer hdherer Prazision in der Fertigung
von Bauteilen bei gleichzeitig steigenden
Anforderungen an die Prozesssicherheit stellt
besonders vor dem Hintergrund der zunehmenden
Komplexitit und Funktionalitit von Bauteilen in
verschiedensten Anwendungen eine Herausforderung
an die Fertigungstechnik dar. Das elektrochemische
Prazisionsabtragen (Abk.. PECM) ist in diesem
Zusammenhang ein fur die Prazisions- und
Mikrofertigung besonders geeignetes Verfahren. Im
Rahmen der Auslegung von Fertigungsprozessen ist
der Zusammenhang zwischen EinstellgroRen und der
im Prozess auftretenen Parameter essenziell zur
Reduktion der Produktentwicklungszeit sowohl im
Kontext der Verbesserung von Prozessimulationen als
auch in der analytischen Prozessauslegung. Im
Rahmen der Aufgabenstellung ist der Einfluss

Abb. 1: EC-Prazisionsabtragen eines Werk-
stiicks mit kegelférmiger Kathode

unterschiedlicher ProzessgroRen auf den
Ladungstransport beim EC-Prdazisonsabtragen zu
untersuchen.

Folgende Arbeiten sind vorgesehen:
e Einarbeitung in die Thematik PECM
e Planung der Abtragexperimente
e Durchfiihrung von Abtragexperimenten
e Messtechnische Bewertung der Abtragergebnisse
e Ableitung von Korrelationsfunktionen
e Auswertung und Diskussion der Ergebnisse
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